
DIN 6325 RoHS

Zylinderstifte
Stahl

AUSFÜHRUNG
Toleranzklasse
	- M6: ISO-Passung m6 (nach DIN ISO 286-2)

Stahl ST
	- gehärtet (HRC 60 ±2)
	- Passmaß d geschliffen, blank

INFORMATION
Zylinderstifte DIN 6325 verbinden, sichern und positionieren  
Maschinenteile.
Sie werden in der Regel in Verbindung mit Durchlöchern eingesetzt. 
Dabei erleichtert der Zentrieransatz das Einpressen.
Die Abmessungen entsprechen nicht der ISO 8734, können 
diese jedoch teilweise ersetzen. In Kombination mit einer 
Aufnahmebohrung H7 entsteht eine Übergangspassung.

AUF ANFRAGE
	- Edelstahl

TECHNISCHE INFORMATION
	- ISO-Passungen (siehe Seite A21)

DIN 6325

Artikelnummer d 
m6

l1 
js14 l2 l3 r

DIN 6325-2M6-5-ST 2 5 0.78 0.3 2 1
DIN 6325-2M6-6-ST 2 6 0.78 0.3 2 2
DIN 6325-2M6-8-ST 2 8 0.78 0.3 2 3
DIN 6325-2M6-10-ST 2 10 0.78 0.3 2 5
DIN 6325-2M6-12-ST 2 12 0.78 0.3 2 7
DIN 6325-2M6-14-ST 2 14 0.78 0.3 2 9
DIN 6325-2M6-16-ST 2 16 0.78 0.3 2 11
DIN 6325-2M6-18-ST 2 18 0.78 0.3 2 13
DIN 6325-2M6-20-ST 2 20 0.78 0.3 2 15
DIN 6325-2,5M6-6-ST 2.5 6 0.95 0.4 2.5 2
DIN 6325-2,5M6-8-ST 2.5 8 0.95 0.4 2.5 4
DIN 6325-2,5M6-10-ST 2.5 10 0.95 0.4 2.5 6
DIN 6325-2,5M6-12-ST 2.5 12 0.95 0.4 2.5 8
DIN 6325-2,5M6-14-ST 2.5 14 0.95 0.4 2.5 10
DIN 6325-2,5M6-16-ST 2.5 16 0.95 0.4 2.5 12
DIN 6325-2,5M6-18-ST 2.5 18 0.95 0.4 2.5 14
DIN 6325-2,5M6-20-ST 2.5 20 0.95 0.4 2.5 16
DIN 6325-2,5M6-24-ST 2.5 24 0.95 0.4 2.5 19
DIN 6325-2,5M6-28-ST 2.5 28 0.95 0.4 2.5 21
DIN 6325-3M6-6-ST 3 6 1.1 0.45 3 3
DIN 6325-3M6-8-ST 3 8 1.1 0.45 3 5
DIN 6325-3M6-10-ST 3 10 1.1 0.45 3 7
DIN 6325-3M6-12-ST 3 12 1.1 0.45 3 9
DIN 6325-3M6-14-ST 3 14 1.1 0.45 3 11
DIN 6325-3M6-16-ST 3 16 1.1 0.45 3 13
DIN 6325-3M6-18-ST 3 18 1.1 0.45 3 15
DIN 6325-3M6-20-ST 3 20 1.1 0.45 3 17
DIN 6325-3M6-24-ST 3 24 1.1 0.45 3 20
DIN 6325-3M6-28-ST 3 28 1.1 0.45 3 22
DIN 6325-3M6-32-ST 3 32 1.1 0.45 3 25

DIN 6325

Artikelnummer d 
m6

l1 
js14 l2 l3 r

DIN 6325-4M6-6-ST 4 6 1.4 0.6 4 4
DIN 6325-4M6-8-ST 4 8 1.4 0.6 4 6
DIN 6325-4M6-10-ST 4 10 1.4 0.6 4 8
DIN 6325-4M6-12-ST 4 12 1.4 0.6 4 10
DIN 6325-4M6-14-ST 4 14 1.4 0.6 4 12
DIN 6325-4M6-16-ST 4 16 1.4 0.6 4 14
DIN 6325-4M6-18-ST 4 18 1.4 0.6 4 16
DIN 6325-4M6-20-ST 4 20 1.4 0.6 4 18
DIN 6325-4M6-24-ST 4 24 1.4 0.6 4 21
DIN 6325-4M6-28-ST 4 28 1.4 0.6 4 23
DIN 6325-4M6-32-ST 4 32 1.4 0.6 4 26
DIN 6325-4M6-36-ST 4 36 1.4 0.6 4 28
DIN 6325-4M6-40-ST 4 40 1.4 0.6 4 30
DIN 6325-5M6-8-ST 5 8 1.7 0.75 5 7
DIN 6325-5M6-10-ST 5 10 1.7 0.75 5 9
DIN 6325-5M6-12-ST 5 12 1.7 0.75 5 11
DIN 6325-5M6-14-ST 5 14 1.7 0.75 5 13
DIN 6325-5M6-16-ST 5 16 1.7 0.75 5 15
DIN 6325-5M6-18-ST 5 18 1.7 0.75 5 17
DIN 6325-5M6-20-ST 5 20 1.7 0.75 5 19
DIN 6325-5M6-24-ST 5 24 1.7 0.75 5 22
DIN 6325-5M6-28-ST 5 28 1.7 0.75 5 24
DIN 6325-5M6-32-ST 5 32 1.7 0.75 5 27
DIN 6325-5M6-36-ST 5 36 1.7 0.75 5 29
DIN 6325-5M6-40-ST 5 40 1.7 0.75 5 31
DIN 6325-5M6-45-ST 5 45 1.7 0.75 5 33
DIN 6325-5M6-50-ST 5 50 1.7 0.75 5 35

DIN 6325DIN 6325

4/2024 ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.2
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DIN 6325 RoHS

Zylinderstifte
Stahl

AUSFÜHRUNG
Toleranzklasse
	- M6: ISO-Passung m6 (nach DIN ISO 286-2)

Stahl ST
	- gehärtet (HRC 60 ±2)
	- Passmaß d geschliffen, blank

INFORMATION
Zylinderstifte DIN 6325 verbinden, sichern und positionieren  
Maschinenteile.
Sie werden in der Regel in Verbindung mit Durchlöchern eingesetzt. 
Dabei erleichtert der Zentrieransatz das Einpressen.
Die Abmessungen entsprechen nicht der ISO 8734, können 
diese jedoch teilweise ersetzen. In Kombination mit einer 
Aufnahmebohrung H7 entsteht eine Übergangspassung.

AUF ANFRAGE
	- Edelstahl

TECHNISCHE INFORMATION
	- ISO-Passungen (siehe Seite A21)

DIN 6325 Zylinderstifte

DIN 6325

Artikelnummer d 
m6

l1 
js14 l2 l3 r

DIN 6325-6M6-10-ST 6 10 2.1 0.9 6 10
DIN 6325-6M6-12-ST 6 12 2.1 0.9 6 12
DIN 6325-6M6-14-ST 6 14 2.1 0.9 6 14
DIN 6325-6M6-16-ST 6 16 2.1 0.9 6 16
DIN 6325-6M6-18-ST 6 18 2.1 0.9 6 18
DIN 6325-6M6-20-ST 6 20 2.1 0.9 6 20
DIN 6325-6M6-24-ST 6 24 2.1 0.9 6 23
DIN 6325-6M6-28-ST 6 28 2.1 0.9 6 25
DIN 6325-6M6-32-ST 6 32 2.1 0.9 6 28
DIN 6325-6M6-36-ST 6 36 2.1 0.9 6 30
DIN 6325-6M6-40-ST 6 40 2.1 0.9 6 32
DIN 6325-6M6-45-ST 6 45 2.1 0.9 6 34
DIN 6325-6M6-50-ST 6 50 2.1 0.9 6 36
DIN 6325-6M6-55-ST 6 55 2.1 0.9 6 39
DIN 6325-6M6-60-ST 6 60 2.1 0.9 6 42
DIN 6325-8M6-12-ST 8 12 2.6 1.2 8 13
DIN 6325-8M6-14-ST 8 14 2.6 1.2 8 15
DIN 6325-8M6-16-ST 8 16 2.6 1.2 8 17
DIN 6325-8M6-18-ST 8 18 2.6 1.2 8 19
DIN 6325-8M6-20-ST 8 20 2.6 1.2 8 21
DIN 6325-8M6-24-ST 8 24 2.6 1.2 8 24
DIN 6325-8M6-28-ST 8 28 2.6 1.2 8 26
DIN 6325-8M6-32-ST 8 32 2.6 1.2 8 29
DIN 6325-8M6-36-ST 8 36 2.6 1.2 8 31
DIN 6325-8M6-40-ST 8 40 2.6 1.2 8 33
DIN 6325-8M6-45-ST 8 45 2.6 1.2 8 35
DIN 6325-8M6-50-ST 8 50 2.6 1.2 8 37
DIN 6325-8M6-55-ST 8 55 2.6 1.2 8 40
DIN 6325-8M6-60-ST 8 60 2.6 1.2 8 43
DIN 6325-8M6-70-ST 8 70 2.6 1.2 8 45
DIN 6325-8M6-80-ST 8 80 2.6 1.2 8 47
DIN 6325-10M6-16-ST 10 16 3 1.5 10 18
DIN 6325-10M6-20-ST 10 20 3 1.5 10 22
DIN 6325-10M6-24-ST 10 24 3 1.5 10 25
DIN 6325-10M6-28-ST 10 28 3 1.5 10 27
DIN 6325-10M6-32-ST 10 32 3 1.5 10 30
DIN 6325-10M6-36-ST 10 36 3 1.5 10 32
DIN 6325-10M6-40-ST 10 40 3 1.5 10 34
DIN 6325-10M6-45-ST 10 45 3 1.5 10 36
DIN 6325-10M6-50-ST 10 50 3 1.5 10 38
DIN 6325-10M6-55-ST 10 55 3 1.5 10 41
DIN 6325-10M6-60-ST 10 60 3 1.5 10 44
DIN 6325-10M6-70-ST 10 70 3 1.5 10 46
DIN 6325-10M6-80-ST 10 80 3 1.5 10 48
DIN 6325-10M6-90-ST 10 90 3 1.5 10 51
DIN 6325-10M6-100-ST 10 100 3 1.5 10 53

DIN 6325

Artikelnummer d 
m6

l1 
js14 l2 l3 r

DIN 6325-12M6-16-ST 12 16 3.8 1.8 12 19
DIN 6325-12M6-20-ST 12 20 3.8 1.8 12 23
DIN 6325-12M6-24-ST 12 24 3.8 1.8 12 26
DIN 6325-12M6-28-ST 12 28 3.8 1.8 12 28
DIN 6325-12M6-32-ST 12 32 3.8 1.8 12 31
DIN 6325-12M6-36-ST 12 36 3.8 1.8 12 33
DIN 6325-12M6-40-ST 12 40 3.8 1.8 12 35
DIN 6325-12M6-45-ST 12 45 3.8 1.8 12 37
DIN 6325-12M6-50-ST 12 50 3.8 1.8 12 39
DIN 6325-12M6-55-ST 12 55 3.8 1.8 12 42
DIN 6325-12M6-60-ST 12 60 3.8 1.8 12 45
DIN 6325-12M6-70-ST 12 70 3.8 1.8 12 47
DIN 6325-12M6-80-ST 12 80 3.8 1.8 12 49
DIN 6325-12M6-90-ST 12 90 3.8 1.8 12 52
DIN 6325-12M6-100-ST 12 100 3.8 1.8 12 54
DIN 6325-12M6-120-ST 12 120 3.8 1.8 12 56
DIN 6325-14M6-32-ST 14 32 3.8 2 16 32
DIN 6325-14M6-36-ST 14 36 3.8 2 16 34
DIN 6325-14M6-40-ST 14 40 3.8 2 16 36
DIN 6325-14M6-50-ST 14 50 3.8 2 16 40
DIN 6325-14M6-60-ST 14 60 3.8 2 16 46
DIN 6325-14M6-80-ST 14 80 3.8 2 16 50
DIN 6325-16M6-40-ST 16 40 4.7 2.5 16 37
DIN 6325-16M6-50-ST 16 50 4.7 2.5 16 41
DIN 6325-16M6-60-ST 16 60 4.7 2.5 16 47
DIN 6325-16M6-70-ST 16 70 4.7 2.5 16 50
DIN 6325-16M6-80-ST 16 80 4.7 2.5 16 51
DIN 6325-20M6-32-ST 20 32 6 3 20 33
DIN 6325-20M6-36-ST 20 36 6 3 20 35
DIN 6325-20M6-40-ST 20 40 6 3 20 37
DIN 6325-20M6-50-ST 20 50 6 3 20 41
DIN 6325-20M6-60-ST 20 60 6 3 20 47
DIN 6325-20M6-80-ST 20 80 6 3 20 51
DIN 6325-20M6-100-ST 20 100 6 3 20 53

DIN 6325

4/2024ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe. 3
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